Vrtani pod uhlem A

Pomocitohoto makra se programuiji otvory, které jsou provedeny pod thlem A.

Vybér
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Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametrd:
* Poloha, fada otvor(, procesni technika

e Doplikovy parametr

Poloha, fada otvoril, procesni technika

O P XYpogateéni bod

Definuje pocate€nibod obrabénina ose X a Y.

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Poc¢ate€ni bod v X/Y neaktivni.
Vstupni pole Stred X/Y je aktivni.

]
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Poéate€ni bod X/Y aktivni.

Vstupni pole Stred X/Y je neaktivni.
lxg ®  Upozornéni

Pocatecni bod v X/Y Ize zadat pfimo pomoci vstupniho pole nebo definovat prostfednictvim grafické volby pomoci
mrizkové funkce.



@O XYstied

Udava stfed fady otvord. Obrabéni se vytvafi symetricky od stfedu.

Je mozny stejny a nestejny pocet otvord.

Pokud neni zaskrtavaci poli€ko aktivovano, je vstupni pole Stred v X/Y neaktivni.

Vstupni pole Pocatecni bod X/Y je aktivni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Stred X/Y aktivni.

Vstupni pole Po€ate€ni bod X/Y je neaktivni.

o uss] v s
lxg Upozornéni

Stred v X/Y Ize zadat pfimo pomoci vstupniho pole nebo definovat prostfednictvim grafické volby pomoci mfizkové funkce.

e

i1 Lokalni soustava soufradnic

V tomto poli se zvoli soufadnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.




l\@ - Upozornéni

4 standardni soufadnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

®  ZpolohanaoseZ

Pomoci tohoto parametru se zadava hodnota Z prvku od definovaného poc¢atku souradnice Z zvoleného souradnicového systému.

E Nastroj kolmy k roviné

Pomoci tohoto parametru se definuje osa otaceni nastroje kolmo k roviné X/Y nebo ve volné definovaném vyrovnani vaci roviné X/Y.

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, Ize vyrovnani osy otaéeni nastroje libovolné zadat pomoci aktivnich parametrd Smér vrtani,
volny thel C a Uhel vychyleni.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, nachazi se osa otaceni nastroje kolmo ke zvolené roviné X/Y. Parametry Smér vrtani, volny
thel C a Uhel vychyleni jsou neaktivni.

A ¢
® Smeér vrtani, volny uhel C

Pfi vrtani, kdy se Uhel odchyluje od standardnich smérd, se zde zada pracovni Uhel nastroje.
O

Pokud neni zaskrtavaci poli€ko aktivovano, je vstupni pole Smér vrtani, volny uhel C neaktivni, rozeviraci nabidka Smér vrtani,
standardni aktivni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je zde zadan pracovni thel nastroje

Uhel se vztahuje ke zvolenému soufadnicovému systému obrabéni.



Uhel se m(ize zadat jako kladny nebo zaporny.

Rozsah uhlt je +/-360.

dg “  Upozornéni

Lze zadat libovolny uhel. Desetinna Carka je mozna.

A A
® Uhel vychyleni

Zde se zada nastaveni Uhlu osy A.
0° = vertikalni obrabéni.
+/- 90° = horizontalni obrabéni.

Uhel Ize zvolit libovoIng.

(@f“ Upozornéni

Minimalni a maximalni nastaveni thlu je specifické pro stroj a agregat.



Zadani zaporného Uhlu vychyleni je mozné pouze u 5osych stroju.

Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C00 nebo DQO .

z
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fg ¥ Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabé&ni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

@Poéet
Definuje pocet otvor(i v makru.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Po€et neaktivni.
Vstupni pole Délka je aktivni.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, je parametr Pocet aktivni.

Vstupni pole Délka je neaktivni.

l;ﬁ “  Upozornéni

Pro definovani fady otvori pomoci po&ateéniho bodu se tidajem Poget > 1 automaticky aktivuji parametry Rastr a Uhel
fady otvora .



[ béika

Definuje délku fady otvord.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Délka neaktivni.
Vstupni pole Pocet je aktivni.
Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, je parametr Délka aktivni.

Vstupni pole Pocet je neaktivni.

Y4
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(\g: ®  Upozornéni

Pomoci tohoto pole parametrd Ize pocet otvor( variabilné programovat.
Pfiklad:
e |-2*100
o | =délka hotového dilce
o 100 = vzdalenost rohu na stranu
Vysledek ze vzorce se interné déli zadanym rastrem a zaokrouhli.

Z toho na zakladé definovaného referenéniho bodu fady otvor(i ( Pocateéni bod X/Y , popt. Stied X/Y ) vyplyva pocet
vrtani fady otvord.

I----Rastr

Odpovida vzdalenosti mezi dvéma otvory.

V kazdém makru vrtani mize byt definovan pouze jeden rastr.

[ wa ) v s
lg@ Upozornéni



Pole parametrt Rastr se automaticky aktivuje, pokud...
e Parametr Pocet > 1

e parametr Délka je aktivni

v

el ““Hioubka pfisuvu
fg ¥ Upozornéni

Parametr je aktivni, pouze kdyz je zvolen rezim vrtani Vrtani se stazenim vrtaku .

Pokud je hloubka pfisuvu menSi nez hloubka vrtani, obrabi se otvor ve vice cyklech. Pokud je zadana hloubka pfisuvu rovna 0 nebo shodna
s hloubkou, provede se vyvrtani otvoru béhem jedné operace.

Priklad:

Hloubka vrtani: 10 mm, hloubka pfisuvu: 5 mm = 2 cykly

'_,r"“ ] v -
ltﬁ Upozornéni

Pro zachovani rovnomérné hloubky pfisuvu se doporucuje zadat hodnotu jako vzorec.
Priklad:

Hloubka vrtani: 10 mm, 10/2 = 2krat 5 mm hloubky pfisuvu.

L

< ““Vzdalenost stazeni vrtaku

llﬁ “  Upozornéni

Parametr je aktivni, pouze kdyz je zvolen rezim vrtani Vrtani se stazenim vrtaku .

Rozmér stahovaciho pohybu po jednotlivém pfisuvu.



(( " Upozornéni

Vzdalenost staZeni vrtaku Ize zadat jako absolutné vztazeny k po¢ate¢nimu bodu otvoru nebo jako relativné vztazeny
k cilové soufadnici vzdy posledniho pfisuvu.

Relativni zadani je na zacatku uvedeno znakem ,@".

Y
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m gProdleva

(@f“ Upozornéni

Parametr je aktivni, pouze kdyz je zvolen rezim vrtani Vrtani se stazenim vrtaku .

Prodleva na hloubce vrtani po kazdém mezikroku.



@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pfevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka splnéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka spinéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

§ i Standardni rezim vrtani

Definuje provedeni obrabéni.

e Standardni

e \/rtani se stazenim vrtaku

&

1. Standardni

Obrabéni se provede bez stahovaciho pohybu pfimo na definovanou hloubku obrabéni.

/ / 7/ /1
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N
OO\

Rezim vrtani pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 6

2. Vrtani se stazenim vrtaku



N

Rezim vrtani pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 7

Obrabéni se provadi se stahovacimi pohyby v nékolika krocich az do definované hloubky obrabéni.
Pokud je tento rezim aktivni, aktivuji se nasledujici parametry pro definovani cyklu obrabéni:

e Hloubka pfisuvu
e \/zdalenost stazeni vrtaku

e Prodleva

(é}f “  Upozornéni

Posuv vrtani zlistava béhem celého obrabéni konstantni. Stahovaci pohyby se provadéji v rychlém chodu. Otvory
s identickymi parametry, identickou hloubkou a identickou orientaci se vzajemné optimalizuji.

B NcReiim vrtani definovany uzivatelem

hﬁ‘: “  Upozornéni

Pro programovani NC podprogramt jsou nutné specialni znalosti programovani. UZivatelsky definovany rezim by mél
wytvaret pouze vySkoleny odborny personal.

0O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Rezim vrtani, standardni aktivni. Pfi takto zvoleném rezimu se obrabéni provede
pomoci standardniho podprogramu.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, je parametr Rezim vrtani, standardni neaktivni. Namisto standardniho programu se vyvola
uzivatelsky definovany podprogram NC z parametru Rezim vrtani, definovany uzivatelem .

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.



77} Primér

Primér makra. V kazdém jednotlivém makru je vzdy mozna pouze jedna definice prdméru.

Cislo nastroje

D%ﬂ-

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se automaticky prvni vhodny nastroj z databaze nastroju.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vstupni pole pro zadani Cisla nastroje.

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte z dialogového okna pro whbér.

Eé’ “  Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“



m Hloubka

Hloubka obrabéni od definovaného vychoziho bodu ve sméru obrabéni.

sdds

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaSkrtavaci poli€ko aktivovano, pouzije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.

l{g “  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi neZ hodnota v databazi nastrojd, pouZije se hodnota z databaze nastrojl.

Doplikovy parametr

olr(,

Jednotlivé doplrikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .



[@ Kategorie softwaru woodTime

l‘ﬂ;— “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spolecnosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na uréitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

@Poloha krytu

Urcuje polohu krytu b&hem obrabéni.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim(

e Kryt automaticky

e Krytdole

e Mezipoloha 1

e Mezipoloha 2

e Kryt nahore

f Nebezpecdi

Pozor pfi obrabéni obrabéného dilce pfi nezavieném krytu.

Nebezpedi urazu!

1. Kryt automaticky



Rezim krytu pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Krytdole

Rezim krytu pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 4

3. Mezipoloha 1l

=

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Mezipoloha 2

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 3

5. Kryt nahore

o

Rezim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

&= Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
MozZnosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.



Jsou k dispozici 3 rezimy:
e QOdsavani automaticky
e Qdsavanizap.

e QOdsavani vyp.

1. Odsavani automaticky

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Odsavani zap.

=

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Odsavani vyp.

©

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

| T 00|

||||||||||l||l||Obl’ébéCijeantka
Funkce u vicevietenovych strojii se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maiji pracovat obrabéci vietena.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.



Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vieten je k dispozici vice rezim(:

e Automaticka volba obrabéci jednotky

e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabéci jednotka pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Obrabéci jednotka n

Obrabéci jednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametr(i konkrétni pfifazeni zakaznika

‘Chovéni v synchronizovaném rezimu
l:fﬁ: “  Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.



Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spolecnosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umozfiuje uloZit program na riznych mistech stroje s riznymi moznostmi obrabéni a uskutecnit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
R0zna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran ménitaké procesnitechnika (laser, topny vykon, posuy, otacky atd.).
O
Pokud neni za8krtavaci policko zaskrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
Je-li zaskrtavaci poli€ko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného reZimu.
K dispozici je nékolik rezimu, které definuji rozsah platnosti makra:

¢ Master

Slave 1

Slave 2
e Slave 3
2]
1. Master
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouziti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Slave 1
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 1

3. Slave 2
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Slave 3
-]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 3
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Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méfeni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

e Poloha

e Osy
1.Zadné

Neni definovana zadna zavislost méreni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

TRy

Zavislost méreni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Poloha

Zavislost méreni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .

T

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 1

3.0sy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, YaZ.

Ll

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 2

v
" XZavislost méfeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, vypocCet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se prepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.



VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

z
Y,\Q(/,x

Piiklad:
e Koeficient=1
o Obrabéni je korigovano o ZjiSténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o poloviéni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

"TI Yzavislost méfeni Y
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjiStén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, vypocCet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se prepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Piiklad:
e Koeficient=1
o Obrabéni je korigovano o ZjiSténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o poloviéni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

v
"1 ZZavislost méreni Z

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjiStén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.



O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozmeéru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Pfiklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o Zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o poloviéni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

El[mj!iﬂ Reference na makro typu méreni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méfeni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"gmXReference na makro typu méfeni osy X



Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu lze vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"¢mYReference na makro typu méfeni osy Y

Pokud neni zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'¢mZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.



Pokud je zaSkrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

Priklad

Vrtani pod uhlem A

V tomto prikladé jsou naprogramovany svisle zkosené stfedni otvory. K tomu nejdfive podle vykresu naprogramuijte obrabéni pilou pod
Uhlem A 45.

e Otvor ma pramér 8 mm a hloubku 15 mm
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Vyberte v poliéku nastroja Vrtani

Klepnutim mysi aktivujte parametr Vrtani pod ahlem A

Zadejte stted naose X a Y.
e Polohanaose X=L-D/2

e PolohanaoseY=B/2
|¢1PH©IL-DI2 R EE ‘|
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Zadejte polohu na ose Z.

e PolohanaoseZ=D/2
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Zadejte smér vrtani, volny uhel C.

e UhelC =180

L ¢ [

o
Zadejte uhel vychyleni.
e Uhel vychyleni=45

LA s

Zadejte pocet otvord

e PocCet=3

I ®oes

Zadejte rozte€ rastrovych prvkl

e Rastr =200

] [z00

o
Zadejte primér otvoru

e Primér=8

| of
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Zadejte hloubku otvoru

e Hloubka=15
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